ZKWE - ELASTOR

ELASTYCZNA ZAPRAWA KLEJACA
DO PLYTEK

ZASTOSOWANIE

ZKWE ELASTOR jest zaprawg klejacg przeznaczong do przyklejania wszystkich rodzajow
ptytek ceramicznych $ciennych i podtogowych (glazury, terakoty, klinkieru, gresu), takze
wielkoformatowych, zaréwno sztywnych, jak i podatnych lub odksztatcalnych, dobrze lub
stabo przyczepnych, wewnatrz - i w przypadku stosowania ptytek mrozoodpornych — na
zewnatrz budynkéw, w tym takze na tarasach i balkonach (o spadku > 2%). Moze by¢
takze uzywana do mocowania ptytek z kamienia naturalnego (z wyjatkiem marmuru), po
sprawdzeniu czy nie nastgpi ich odbarwienie. Podtozami mogg by¢: betony zwykte, betony
na kruszywie lekkim, betony komdrkowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne, nosne
tynki wapienne, oraz tynki gipsowe, sztywne ptyty gipsowo-kartonowe i gipsowo-wtdknowe,
jastrychy cementowe i anhydrytowe takze z ogrzewaniem podiogowym, stare oktadziny z
ptytek ceramicznych, wewnetrzne asfalty lane, sztywne wiérowe ptyty $cienne, powierzchnie
pokryte ptynnga folig lub zaprawami uszczelniajgcymi.

WLASCIWOSCI
Zaprawa klejgca ZKWE ELASTOR jest gotowga, suchg mieszanka wysokiej jakosci spoiwa
cementowego, kruszyw i Srodkow modyfikujgcych. Charakteryzuje sie wysoka

elastycznoscia, przyczepnoscia i szerokim zakresem stosowania. Zaprawa ZKWE ELASTOR
jest wyrobem wodo- i mrozoodpornym.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ odpowiednio wysezonowane, suche, stabilne, réwne i nosne, tzn.
odpowiednio mocne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczéw, wosku, resztek
farb itp. Wyprawy i powtoki niestabilne o niedostatecznej przyczepnosci, nalezy usunac.
Nieréwnosci podtoza, ktére uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci warstwy
zaprawy ZKWE ELASTOR, nalezy korygowac¢ uzywajgc odpowiednich materiatéw do tego
typu prac, na przyktad: zaprawy wyrownujacej ZW, lub w przypadku podtdég wylewki
samopoziomujgcej WS220. Podtoza silnie i nierownomiernie nasigkliwe oraz podtoza pylace
nalezy zagruntowac¢ odpowiednimi Srodkami gruntujgcymi.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Suchg mieszanke nalezy wsypywac stopniowo do pojemnika zawierajgcego odpowiednig ilos¢ czystej,
chtodnej wody mieszajgc recznie lub mechanicznie za pomocg wolno obrotowego mieszadta, az do
uzyskania jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Odstawic¢ na czas dojrzewania wynoszacy 5 minut i
ponownie doktadnie wymiesza¢. W przypadku potrzeby wykorzystania czesci opakowania, catg suchg
mieszanke nalezy starannie wymiesza¢, gdyz w czasie transportu mogto nastgpi¢ rozdzielenie
sktadnikdw. Stwardniatej masy nie rozrabia¢ wodg, ani nie mieszac ze $wiezym materiatem.

SPOSOB UZYCIA

Zaprawe klejacg ZKWE ELASTOR nalezy nanie$¢ na przygotowane podtoze cienkg warstwa
pacg stalowa, a nastepnie nanieS¢ grubszg warstwe zaprawy i rdGwnomiernie rozprowadzic¢
uzywajac zabkowanej krawedzi pacy prowadzonej pod katem 45-60° do podtoza. Nie nalezy
jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchnie, aby nie przekroczy¢ czasu
otwartego schniecia zaprawy klejgcej. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przytozy¢ ptytke i
doktadnie docisng¢ jg do podtoza. Powierzchnia styku ptytki z klejem powinna wynosic¢
minimum 70% powierzchni ptytki. Ptytki bardzo duze, wieksze niz 30x30 cm, powinny by¢
uktadane tak, aby zaprawa przylegata do co najmniej 90% powierzchni ptytki. Wszystkie
ptytki uktadane na zewnatrz oraz w miejscach trwale wilgotnych, a takze na podtogach
intensywnie eksploatowanych, powinny by¢ przyklejane tak, aby zaprawa przylegata do
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catej powierzchni ptytki. W celu spetnienia tego warunku zaprawe nalezy takze nanosi¢ na
catg powierzchnie odwrotnej strony ptytki cienkg warstwg o réwnej grubosci, pokrywajgca
wszystkie wyprofilowania. Przed stwardnieniem zaprawy nalezy wydrapa¢ ze spoin jej
ewentualne pozostatosci, a ptytki obmy¢ wodga. Szeroko$¢ spoin nalezy dobra¢ w zaleznosci
od lokalizacji wyktadziny i wielkosci ptytek. Nie nalezy moczy¢ ptytek przed przyklejaniem!

DANE TECHNICZNE

Klasyfikacja zaprawy wg EN 12004:2007+A1:2012 C2TE S1
Przyczepnos¢ po 28 dniach > 1,0 N/mm?

Czas otwarty: przyczepnosS¢ po 30 min = 0,5 N/mm?

Odksztatcenie poprzeczne = 2,5 mm

Odpornosc¢ stwardniatej zaprawy na temperature: od -30°C do +70°C
Zawartosc¢ rozpuszczalnego chromu VI < 0,0002%

DANE WYKONAWCZE

Temperatura stosowania (powietrza, podtoza, materiatéw): od +5 °C do +25 °C
Proporcje mieszania z woda: ok. 6,25 litra wody na 25 kg suchej mieszanki

Wielkos¢ zebdw pacy: od 3 do 10mm

Maksymalna grubos¢ warstwy zaprawy: 5 mm

Czas przydatnosci do uzycia po zarobieniu wodg: ok. 2 godziny (w temperaturze +20°C)
Czas uktadania ptytek po natozeniu kleju na podtoze: do 30 minut

Czas korekty utozenia ptytki: do 20 minut

Mozliwos¢ wchodzenia na wykonana posadzke: po 24 godzinach

Mozliwos¢ spoinowania: po 48 godzinach

ZUZYCIE
Zuzycie materiatu zalezy od rodzaju podtoza i stopnia jego nierownosci, Srednio wynosi ok.

1,3 kg/m2 na 1mm grubosci warstwy zaprawy.

OPAKOWANIA
Produkt pakowany jest w worki 25 kg i dostarczany na paletach po 48 sztuk.

PRZECHOWYWANIE

Zaprawe nalezy przechowywac¢ w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach.
Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanymi
wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA

Mieszanki nie wolno przesiewac¢, wzbogacac o inne sktadniki oraz stosowacé przy temperaturach
nizszych niz +59C oraz wyzszych niz +25°C. Mieszanka zawiera spoiwa hydrauliczne, a produkt
pod wodg daje odczyn alkaliczny. Nalezy unika¢ kontaktu ze skérg oraz chroni¢ oczy. W
przypadku kontaktu z oczami, przemyc¢ je obficie czystg wodg i zasiegng¢ porady lekarza.

DOKUMENT ODNIESIENIA
Produkt zgodny z EN 12004:2007+A1:2012 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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