ZKM

MROZOODPORNA ZAPRAWA KLEJACA DO PLYTEK

ZASTOSOWANIE

KLE]J DO GLAZURY ZKM MROZOODPORNY jest zaprawg klejacag, przeznaczong do
przyklejania ptytek ceramicznych Sciennych podtogowych (glazury i terakoty) do sztywnych, podtozy
takich jak betony zwykte, betony na kruszywie lekkim, betony komorkowe, tynki cementowe i
cementowo-wapienne, nosne tynki wapienne, tynki gipsowe, jastrychy cementowe (o wilgotnosci <
2%). Zaprawy tej nie nalezy stosowac do uktadania ptytek na jastrychach anhydrytowych, jastrychach
anhydrytowych cementowych z ogrzewaniem podtogowym, a takze do przyklejania ptytek gresowych.

WLASCIWOSCI

KLEJ DO GLAZURY ZKM MROZOODPORNY jest gotowg, suchg mieszankg wysokiej jakosci
spoiwa cementowego, kruszyw i Srodkow modyfikujgcych. Po zarobieniu wodg tworzy
jednorodng mase klejacg do nakladania cienkowarstwowego. KLEJ DO GLAZURY ZKM
MROZOODPORNY jest wyrobem wodoodpornym i mrozoodpornym.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze powinno by¢ odpowiednio wysezonowane, suche, stabilne, réwne i nosne, tzn.
odpowiednio mocne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéow, wosku, resztek
farb itp. Wyprawy i powtoki niestabilne o niedostatecznej przyczepnosci, nalezy usungc.
Podtoza betonowe muszg miec¢ co najmniej 6 miesiecy, a tynki oraz cementowe jastrychy co najmniej
4 tygodnie. Nierownosci podioza, ktére uniemozliwiajg zastosowanie prawidtowej grubosci
warstwy KLEJU DO GLAZURY ZKM MROZOODPORNEGO, nalezy korygowa¢ uzywajac
odpowiednich materiatow do tego typu prac, na przyktad: ZAPRAWY WYROWNUJACE] ZW,
lub w przypadku podtég WYLEWKI SAMOPOZIOMUJACE]J WS220. Wszystkie podtoza, bez
wzgledu na ich chtonnos$¢, nalezy zagruntowa¢ odpowiednimi $rodkami.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Suchg mieszanke nalezy wsypac do naczynia z odmierzong iloscig wody (w proporcji okoto 6 | wody na
25 kg) mieszajac recznie lub mechanicznie za pomocg wolno obrotowego mieszadta, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Pozostawi¢ na 5 minut i ponownie doktadnie wymieszac. Przygotowang
zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu okoto 2 godzin. Twardniejacej masy nie rozrabia¢ wodg, ani nie
mieszac ze $wiezym materiatem.

SPOSOB UZYCIA

KLEJ DO GLAZURY ZKM MROZOODPORNY nalezy nanie$¢ na przygotowane podtoze cienka
warstwg pacg stalowa, a nastepnie nanieS¢ grubsza warstwe zaprawy i réwnomiernie
rozprowadzi¢ uzywajac zgbkowanej krawedzi pacy prowadzonej pod katem 45-60° do
podtoza. Nie nalezy jednorazowo naktadaC zaprawy na zbyt duzg powierzchnie, aby nie
przekroczy¢ czasu otwartego schniecia zaprawy klejgcej. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy
przytozy¢ ptytke i doktadnie docisngé¢ ja do podtoza. Powierzchnia styku ptytki z klejem
powinna wynosi¢ minimum 70% powierzchni ptytki. Ptytki bardzo duze, wieksze niz
30x30 cm, powinny by¢ uktadane tak, aby zaprawa przylegata do co najmniej 90%
powierzchni ptytki. Wszystkie ptytki uktadane na zewnatrz oraz w miejscach trwale
wilgotnych, a takze na podtogach intensywnie eksploatowanych, powinny by¢ przyklejane
tak, aby zaprawa przylegata do catej powierzchni ptytki. W celu spetnienia tego warunku
zaprawe nalezy takze nanosi¢ na catg powierzchnie odwrotnej strony ptytki cienka warstwa
o rownej grubosci, pokrywajgcg wszystkie wyprofilowania. Przy ptytkach o wiekszym
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formacie zaleca sie stosowanie klejow bardziej elastycznych. Czas korygowania potozenia
ptytki wynosi ok. 10 minut od momentu jej dociéniecia. Przed stwardnieniem zaprawy nalezy
wydrapa¢ ze spoin jej ewentualne pozostatosci, a ptytki obmy¢ wodg. Szerokos$¢ spoin
nalezy dobra¢ w zaleznosci od lokalizacji wyktadziny i wielkosci ptytek. Nie nalezy moczyc¢
ptytek przed przyklejaniem!

ZUZYCIE
Zuzycie materiatu zalezy od rodzaju podtoza i stopnia jego nierownosci, Srednio wynosi ok.
1,4 kg/m? na 1 mm grubos$ci warstwy zaprawy.

DANE TECHNICZNE

Klasyfikacja zaprawy wg PN-EN 12004:2007+A1:2012 C1TE
Przyczepnos¢ po 28 dniach = 0,5 N/mm?

Czas otwarty: przyczepnos¢ po 30 min = 0,5 N/mm?

Sptyw < 0,5 mm

Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu w gotowej masie wyrobu: < 0,0002 %

DANE WYKONAWCZE

Temperatura stosowania (powietrza, podtoza, materiatéw): od +5 °C do +25 °C

Proporcje mieszania z woda: ok. 6,0 litrdw wody na 25 kg suchej mieszanki

Wielkos$¢ zebdw pacy: od 3 do 10 mm

Maksymalna grubos¢ warstwy zaprawy: 5 mm

Czas przydatnosci do uzycia po zarobieniu wodg: okoto 2 godziny (w temperaturze +20 °C)

Czas uktadania ptytek po natozeniu kleju na podtoze: do 10 minut
Czas korekty utozenia ptytki: 10 minut

Mozliwos¢ wchodzenia na wykonang posadzke: po 24 godzinach
Mozliwo$¢ spoinowania: po 48 godzinach

OPAKOWANIA
Produkt pakowany jest w worki 25 kg i dostarczany na paletach po 48 sztuk.

PRZECHOWYWANIE

KLEJ DO GLAZURY ZKM MROZOODPORNY nalezy przechowywaé w szczelnie zamknietych
workach, w suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy w
warunkach zgodnych z podanymi wymaganiami wynosi do 12 miesiecy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA

Mieszanki nie wolno przesiewaé, wzbogacac o inne sktadniki oraz stosowac przy temperaturach
nizszych niz +59C oraz wyzszych niz +25°C. Mieszanka zawiera spoiwa hydrauliczne, a produkt
pod wodg daje odczyn alkaliczny. Nalezy unika¢ kontaktu ze skdérg oraz chroni¢ oczy. W
przypadku kontaktu z oczami, przemy¢ je obficie czystg wodg i zasiegng¢ porady lekarza.
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