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Gtadz gipsowa FINISZ Gs-1jest sucha mieszanka gipsowa do zastosowan
wewnetrznych przewidziang do samodzielnego przygotowania
bezposrednio przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z woda.

PRZEZNACZENIE

Produkt stuzy do wykonywania wewnetrznych gtadzi gipsowych pod
powtoki malarskie i tapety. Przewidziany jest do stosowania w technologii
szlifowania nieréwnosci na sucho. Stuzy réwniez do wypetniania ubytkow
i peknie¢ w tynkach.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowaC¢ na metale, szkto, tworzywa sztuczne,
materiaty drewnopochodne, na bardzo gtadkie prefabrykaty betonowe
oraz do montazu i taczenia ptyt gipsowo-kartonowych. Niewskazane jest
rowniez stosowanie go na podtoza zawilgocone, objete korozja biologiczng
oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy wigzania innych spoiw
mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu w miejscach
podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach, w ktdrych
wilgotnos¢ powietrza na state przekracza 70%. Okresowa zwigkszona
wilgotnos¢ w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa.

WrASCIWOSCI

Kolor jasnoszary

Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu zmieszania
z wodg w temperaturze 20°C i przy stosunku wody do spoiwa 1:2 wynosi
okoto 15 godziny. Nizsza temperatura oraz wieksza iloS¢ wody zarobowej
wydtuza czas wigzania, natomiast wyzsza temperatura oraz mniejsza
iloS¢ wody czas wigzania skraca. W temperaturze ponizej +5°C reakcja
wigzania niemal catkowicie ustaje.

UWAGA: Po uptywie 15 godziny od momentu zmieszania z wodg zaprawa
moze by¢ jeszcze migkka i wydawac sig niezwigzana, jednak po tym czasie
produkt nie nadaje sie do dalszego stosowania. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze po wyschnieciu doprowadzi¢ do spekania powierzchni lub
utraty wewnetrznej spojnosci gtadzi.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwo$¢ wyréwnywania i poprawiania zaprawy
natozonej na podtoze uzalezniony jest od chtonnosci podtoza oraz
grubosci natozonej warstwy - wynosi $rednio okoto 15 min. Gdy warstwa
gfadzi jest cienka, a podtoze bardzo chtonne czas ten moze skrocic sie
do 2-3 min., natomiast w przypadku kilkumilimetrowej warstwy natozonej
na niechtonne podtoze czas otwarty pracy wydtuza sie praktycznie do
momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od grubosci warstwy,
temperatury otoczenia oraz warunkdw przewietrzania. Warstwa
grubosci 1 mm w wentylowanych pomieszczeniach przy temp. +20°C
wysycha w ciggu 2-3 godzin. Gdy warstwa gtadzi ma kilka milimetréw,
a temperatura otoczenia jest niska, czas ten moze przedtuzy¢ sie do kilku

dni. W skrajnych przypadkach przy braku wentylacji i wysokiej wilgotnosci
powietrza gtadz nie wysycha w ogole.

Wytrzymatosé

Warstwa gtadzi gipsowej uzyskuje petng wytrzymatoSc i przyczepnosé
dopiero po prawidtowym zakonczeniu procesu wigzania i catkowitym
wyschnieciu zaprawy. Zanim wyschnie moze by¢ migkka i sprawiac
wrazenie nie w petni zwigzane]. Podobnie jak wszystkie spoiwa gipsowe,
Zwigzana zaprawa, ale jeszcze mokra ma ok. 30% wytrzymatosci osiggane;
po wyschnieciu.

Grubos¢ warstwy

Zalecana grubos$¢ gtadzi gipsowych wynosi od 1 do 5 mm, jednak
w zaleznoSci od potrzeb, jednorazowo mozna naktadac warstwe
0 znacznie wiekszej grubosci, o ile pozwoli na to konsystencja zaprawy.
Przy nakfadaniu warstw cienszych niz 1 mm zachodzi ryzyko odparowania
wody zanim zakonczy sie reakcja wigzania, a co za tym idzie gtadz nie
uzyska wiasciwosci nosnych pod powtoki malarskie lub tapety. Podczas
wigzania i wysychania nie kurczy sie.

PRZYGOTOWANIE POD£0ZA

Produkt przewidziany jest do stosowania bez gruntowania na wszelkie
typowe podtoza budowlane, jak: tynki wapienne, cementowe i gipsowe,
bloczki gipsowe, beton, gazobeton, ptyty g-k oraz trwate powtoki
malarskie z farby emulsyjnej, ftalowej i olejnej. Wczesniejsze moczenie
podtoza nie jest zalecane. Przed przystgpieniem do pracy nalezy usungc
pyt, obsypujace sie stare warstwy oraz nietrwate powtoki malarskie, jak
farba wapienna czy klejowa. Brud, ttuszcz oraz sadze nalezy zmyé woda
pod cisnieniem lub detergentami.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywac wytgcznie czystej wody, najlepiej
pitnej o temperaturze od +5 do +30°C w proporcjach 04 | wody na
1 kg spoiwa. Zaprawe mozna miesza¢ recznie lub mechanicznie
uzywajac mieszadet elektrycznych. W przypadku recznego mieszania
suchy produkt nalezy wsypywa¢ do wody, tak aby porcje produktu
same namakaty i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy kontynuowac, az
do wchtoniecia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu zaprawa jest
gotowa do uzycia.

W przypadku mieszania mechanicznego, suchy produkt nalezy
jednorazowo wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody i nie czekajgc az
namoknie, doktadnie wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej masy. Na
poczatku mieszania zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po
okoto 1 min. od momentu wsypania produktu do wody zaczyn gestnieje.
Po dalszych 2-3 min. gesto$¢ zaprawy osigga ostateczng konsystencje.
W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gestej zaprawy nalezy
doda¢ odpowiednig ilos¢ suchego produktu lub wody i ponownie
wymieszac. Czynnos¢ korygowania gestosci mozna przeprowadzic
najwyzej w ciggu pierwszych 10 minut. Zaprawe nalezy przygotowywac
wytgcznie w nierdzewnych naczyniach —pozbawionych resztek
Zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Zalecang technologig wygtadzania jest szlifowanie na sucho. Technologia
ta polega na jednorazowym lub dwukrotnym natozeniu gtadzi na mokro,
a po catkowitym wyschnieciu powierzchni zeszlifowaniu nieréwnosci
papierem $ciernym lub gabka do szlifowania nr 80-120. Wyszlifowana
warstwe gtadzi, jezeli nadal nie jest idealnie rowna, nalezy odpylic,
uzupetni¢ miejscowo rzadszg zaprawg, poczekaC az zwigze, wyschnie
i ponownie wyszlifowa¢ drobniejsza gabkg nr 180-240. Zeszlifowana
i odpylona powierzchnia moze mie¢ wiele drobnych dziurek, ktore
sg efektem obecnosci pecherzykow powietrza w zaprawie. Nalezy je
wypetnic¢ rzadka zaprawg rozprowadzong na catej powierzchni “na ostro”,
tzn. trzymajac pace pod duzym katem w stosunku do powierzchni.
Gotowa gfadz gipsowa uzyta na catej powierzchni nie wymaga
gruntowania przed malowaniem. Gruntowanie wskazane jest jedynie dla
wyréwnania réznego stopnia chtonnosci farby przez powierzchnie gtadzi
i inne sasiadujgce podtoza.

UWAGA: W przypadku naktadania cienkich warstw nie wolno dopusci¢ do
wyschnigcia natozonego produktu przed uptywem czasu wigzania. Do
wszelkich mokrych prac nalezy uzywac¢ czystych narzedzi z nierdzewnej
stali, a do szlifowania siatek sciernych. Mokre prace nalezy wykonywaé
w temperaturze od +5 do +30°C.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w trzywarstwowe papierowe worki wentylowe
z jedng warstwa przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywac¢ w suchych
warunkach i w nieotwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze
do 0 do +40°C. Palety mozna sktadowac jedng na drugg maksymalnie
w trzech warstwach.

PRZYDATNOSC DO UZYCIA

W okresie 12 miesiecy od daty produkcji podanej na opakowaniu
producent gwarantuje normowe wtasciwosci produktu, o ile stosowany
jest zgodnie z przeznaczeniem i ogolnie przyjeta sztukg budowlang
oraz sktadowany jest wedtug ww. zalecen. Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Poczatek wigzania 90 min.
Zawarto$¢ spoiwa gipsowego mniej niz 50 % masy
Reakcja na ogien klasa At
WytrzymatoS¢ na zginanie 210 N/mm?
WytrzymatoS¢ na Sciskanie 220 N/mm?
Przyczepnos¢ do podtoza betonowego 09 N/mm?
Wagowe proporcje wody do produktu 041
Wydajno$c 1kg/dm? zaprawy
Zuzycie przy warstwie 1 mm ok. 1kg/m?
Zgodno$¢ z norma europejska EN 13279-1:2008
Temperatura aplikacji od +5°C do +30°C
Szlifowanie reczne





